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Цели и задачи 

1. Выбор материалов. 
2. Разработка конструкции полотна судовой 

двери из композитных материалов 
(выбор схемы армирования, 
конструктивное исполнение петель, учет 
технологии изготовления). 

3. Разработка технологии изготовления 
полотна, обеспечивающую единую 
конструкции с петлями. 

4. Разработка конструкции механизма 
задраивания. 

5. Сертификация РКД . 
6. Разработка программы испытаний для 

сертификации изделия под класс РМРС. 
7. Корректировка конструкции по 

результатам испытаний. 
 
 

1. Использование преимуществ 
композиционного материала для 
создания конструкции двери 
обеспечивающее конкурентные 
преимущества по сравнению с 
аналогами. 
 

2. Обеспечение противопожарной 
защиты выбранной конструкции - 
30 минут. 
 

3. Получение сертификата РМРС на 
судовую дверь из 
композиционного материала. 
 
 
 

 
 

ЦЕЛИ 

 
 

ЗАДАЧИ 



3 

Пассажирские суда 

Аналог 
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Проектирование 

Основные трудности: 

1. Обеспечить монолитное исполнения полотна 
двери и петель. 

2. Обеспечить противопожарную защиту 
конструкции полотна. 

3. Обеспечить возможность настройки 
механизма задраивания. 

4. Обеспечить надежное соединение деталей 
механизма с композитным полотном. 

5. Отсутствие опыта сертификации дверей из 
композитных материалов под класс РМРС. 
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Полотно. Технология 

Стеклопластик 

Заполнитель Уплотнитель 

Спец. паста 
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Механизм задраивания 
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Узлы крепления механизма к полотну 
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Сертификация РКД  
Сертификационные испытания 

Испытания: 
 
1. Гидростатическое давление с внутренней стороны. 

 
2. Испытание по Международному кодексу 2010 

года по применению процедур испытания на 
огнестойкость (Кодекс ПИО 2010). 
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Пилотный проект. Моделирование жизненного 
цикла изделий из ПКМ 

Цели:  

1. Определить эффективность моделирования жизненного цикла изделий из ПКМ. Обозначить структуру 
взаимосвязей и оценить скорость переходов между этапами с учетом существующих бизнес-процессов на 
предприятии. 

2. Оценить область применения решений компании Siemens и ESI при моделировании процессов 
жизненного цикла изделий из ПКМ с учетом имеющих на предприятии ПО. 

3. Отработать сквозной параллельный подход к процессу проектирования и КТПП изделия с широким 
применением средств автоматизации для обеспечения бесчертежных и безбумажных технологий для 
применения в концепции цифрового производства («Цифровая верфь»). 

Задачи: 

• Апробировать перспективный сквозной процесс параллельного инжиниринга изделия (планирование- 
разработка изделия – ПП – анализ цены-производство). 

• Создать единую среду для взаимодействия конструкторско-технологических подразделений. 

• Исключить потери при передаче информации между техническими подразделениями предприятия в 
процессах КТПП. 

• Создать электронный макет изделия и комплект ТД на его основе, отработав подход безбумажных и 
бесчертежных технологий в производстве изделия. 
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Процессы жизненного цикла 

Разработка  

(конструктор) 
- формирование требований к 

изделию 

- конструкторско-

технологическое 

проектирование на всех 

стадиях разработки 

- моделирование эксплуатации 

на всех стадиях разработки 

 

Технология   

(технолог) 
- подготовка производства 

- формирование перечня 

ресурсов 

- проектирование 

технологических процессов 

(выкладка, RTM, 

термостатирование) 

Производство 

 (мастер) 
- бесчертежная 

работа в цехе 

Сроки 

(планировщик) 
- оценка сроков 

реализации 

проекта с учетом 

имеющихся 

ресурсов 

Стоимость  

(экономист) 

- оценка 

себестоимости 

изделия на всех 

стадиях 
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КТПП изделия судовой двери из ПКМ 

Начало работы в 

проекте, Главный ГП 

ТПП 

(рабочие 

ТП)  

Изготовление в 

цехе 

ЕИП для работы конструкторских, технологических подразделений, цеха изготовления, 

расчетчиков и экономической службы 

Оценка 

себестоимости на 

базе экспертных 

технологий 

Разработка 

изделия 

Ранняя технологическая 

подготовка производства 
Выполнение расчетов 
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Поэтапный процесс проектирования с процедурой 
выбора проектного решения (trade study) 

• Проработано выполнение этапов 

концептуального, эскизного и рабочего 

проекта под управлением системы 

Teamcenter 

• Отработан перспективный процесс выбора 

оптимального решения на основе ключевых 

параметров (trade study) 

• Применены инструменты и методика 

Siemens по бесчертежному оформлению и 

представлению КД на этапе эскизного проекта 

• Собраны и проанализированы требования и 

замечания 
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Оформление подлинника КД  
в электронной форме 

• Применены инструменты и методика 

Siemens по бесчертежному оформлению и 

представлению КД на этапе рабочего 

проекта 

• Учтены требования технологических 

подразделений по оформлению КД и 

последующему использованию 

документации на этапе ТПП 

• Собраны и проанализированы требования и 

замечания 
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Численное моделирование на всех этапах 
проектирование 
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Р
ас

че
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Эскизный  

проект 

Размеры/  

материалы 

Конструктив  

силовая схема/ зоны 

исследование 

Выбор лучшего 

оптимизация Последовательное 

улучшение 

конструкции 

Поверочный расчет 

Детализированная геометрия, 

Слои, свойства 

Детальный расчет 

Драпировка, стыковки, 

сбеги, разрезы 
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Численное моделирование всех этапах 
технологического процесса 
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Демонстрация в цехе 
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Изделие 

Вес 40,1 кг 50,2 кг 



Спасибо за внимание! 


